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Forming high pressure hydraulic pipe coupling - expands pipe
material into recéss in enclosing annular flange, with subseguent
recess restriction
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‘A hydraulic pipe coupling is formed by using an annular flange (2)
on the pipe (1). The flange has an external shoulder (3) engagedbya

coupling flange of full or semicircular configuration.
A recess (4) is formed In the inside of the annular flange, which is

'ﬁtted over the outside of the pipe. The latter is then expanded inside
the flange from an elastic to the plastic state, so as to fit inside the
recess. The inside of the flange is pref. profiled to suit the dia. and

material of the pipe.
ADVANTAGE - Low-cost mfr., and resistance to vibrations and

pressure shock waves. (5pp Dwg.No.1/3)
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@ Verfahren zur Hersteliung von Rohrverbindungen tir Hochdruckhydrautikieitungen.

&) Die bisher bekannten Rohrverbindungen fiir
Hocheruckhydraulikleitungen sind kostenaufwendig,
bendtigen ene grole Baulinge und lihren zu Mate-
naldngerungen 1m Verbindungsbereich der Kehi-oder
V-Schweinahts.

Gemis der Erfindung wird vorgschiagen, auf das
Rohr einen Flanschnng aufzusetzen. der auf seiner
Innenseite mit einer konkaven Profilierung versehen
15t und anschliefend das Rohr durch ein Aufweitver-
fahren vom elastischen in den plastischen Zustand
Uberzutilhren. um dadurch das Rohr in die konkave
Ausnehmung des Flanschringes einzulegen und hier-
curch eme sichere Verbingung des Flanschringes
auf dem Robhr zu erreichen.
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Zusitzlich i1st in der Anschiufiseite S ene Nut 6
zur Autnahme der AnschluBdichtung argesenen

Auf der zylindnschen Innenseite des Flan-
schringes 2 ist eine konkave Ausnehmung 4 aus-
gearbeitet, s0 daB zwischen dem gemdfl Fig. !
eingesetzten Rohr 1 und dem Flanschring 2 en
Hohlraumn verbleibt. Eine zusitzliche Nut 8 aut der
Innenseite des Flanschringes dient der Aulnahme
ener Zusatzdichtung 7.

Wenn der Flanschring 2 gemd( der Darstellung
in Fig. 1 und 3 auf das Robr 1 aulgesetzt ist. wird
auf der Innenseite des Rohres in an sich bekannter
Weise das Rohr 1 so hydrauhsch oder durch Ex-
plosionsverfahren aufgeweitet. dall das Rohr 1 vom
elastischen 1n den plastschen Bereich verformt
wird urd sich dabei in die Ausnehmung 4 einlegt.
diese ausfillend. so gall die adichte Verbindung
geman Fig. 2 erzielt wird. Wird die Nut 8 zusdtzlich
auf der Innenseite des Flanschringes 2 vorgesenen.
erfolgt auch hier eine Verformung des Rohres in
den Nutbereich 8 hinein. da die Zusawzcichtung 7
entsprechend nachgeben kann.

Hierdurch entsteht eine unidsbare Verbindung
zwischen Flanschring 2 und Rohr 1. wobe! insbe-
sondere durch Einsatz bekannter hydraulischer
Aufweitverfahren die Vertormung genau kontrollier-
bar ung reproduzierbar 1st. so daB jederzeit die

erforderiche feste und sichere Festllegung des

Flanschninges 2 auf dem Rohr 1 kontrollierbar st.
Hierdurch werden derarige Rohrverbingungen., ins-
besonders flr Hochdruckhyadraulikleitungen, ein-
setzbar.

Anspriuche

1 Verfahren zur Herstellung von Rohrverbin-
dungen. insbesondere fUr Hochdruckhydrauliklei-
tungen mit einem an emnem Rohr (1) angeordneten
Flanschring (2). der eine an seiner Aulenseite vor-
gesehene Bundkante (J) als Widerlager fir einen
als Voll-oder Halbflansch avusgebildeten
Verbindungsflansch  aufweist, dadurch  gekenn-
2eichnet, daB der Flanschrning (2) aut seiner Innen-
seite mit einer Ausnehmung (4) versehen und Uber
die Auflenseite des Rohres (1) aufgesetzt wird und
dann das Rohr (1) im Bereich des Flansch ringes
(2) durch en Autweitvertahren vom elastischen in
den clastischen Bereich Ubertihrt und in die Aus-
nehmug (4) hineinverformt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Innenseite des Flanschnnges
(2) )¢ nach Rohrdurchmesser und Ronrwerkstoff
profiiert 1st.

3. Vertahren nach Anspruch 1 ung 2. dadurch
gekennzeichnegl., dad die Anschiullsaus m
Flanschninges (2) bar a:ngesetztem Rohr (1) mit ger
Ronrstirnseits fluchtet (Fig. 1 und 2)
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4 Vertahren nach Anspruch 1 und 2. dadurch
gekennzeichnel, da die Aaschiullseite (5) des
Flanschring s {2) ber eingesetztem Rohr (V) die
Rohrsurnseite Gbergreift (Fig.3).

S. Verfahren nach einem oder mehraren der
vorhergehenden Anspriiche. dadurch gekennzeich-
net. dad das Obertihren des Rohres {1) vom elash-
schen in den plastischen Zustand und damit das
Aulwerten des Rohres (1) und Einlegen des Rohres
(1) in die Ausnehmung (4) durch ein hydraulisches
Autweitverfahren erfolgt.

6. Verfahren nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche 1 bis 4. dadurch ge-
kennzeichnet, da die Verformung des Rohres (1)
im Bereich des Flanschringes (2) durch Energiezu-
tuhr mittels Explosionsverfahren erfolgt.

7. Vertahren nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net. dab vor Aufsetzen des Flanschringes (2) auf
das Rohr (1) an der AnschluBseite des Flan-
schringes (2) eine Nut (6) zur Aufnahme emner
Dichtung eingearbeitet wird.

8. Vertahren nach emnem cder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net. dal zusdizlich zu der Ausnehmung (4) im
Flanschring (2) eine weitere Nut (8) auf der Innen-
sete des Flanschringes (2) zur Auinahme einer
Zusatzdichtung (7) eingearbeitet wird.
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